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The invention relates to a mettiod of producing ceramic dental prostheses. The following process steps are 
carried out: Production of a metal skeleton as support for the ceramic veneering, coating of the metal 
skeleton with a porcelain body, baking of this porcelain body, application of dentine and enamel materials 
and subsequent baking. This method is characterised in that light-reflecting, prism-like particles are applied 
to the moist porcelain body after coating of the metal skeleton with the porcelain body, the porcelain body 
being baked with the adhering particles. This permits production of light reflections which impart a natural, 
brillant appearance to the dental prosthesis. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestetit 

@ Verfahren zum Herstellen von keramischem Zahnersatz 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von 
keramischem Zahnersatz. Hierbei werden folgende Verfah- 
rensschritte ausgef uhrt: 

Herstellen eines Metallgerustes als Trager fur die Keramtk- 
verblendung, Oberziehen des Metallgerustes mit einer 
Grundmasse, Brennen dieser Grundmasse. Auftragen von 
Dentin- und Schmelzmassen und anschlie&endes Brennen. 
Dieses Verfahren ist'dadurch gekennzeichnet, dafi nach 
dem Oberziehen des Metallgerustes mit der Grundmasse 
iichtreflektierende, prismenartige Teilchen auf die feuchte 
Grundmasse aufgebracht werden, wobei das Brennen der 
Grundmasse mit den anhaftenden Teilchen erfolgt Auf die- 
se Weise konnen Lichtreflexionen hervorgerufen werden, 
die dem Zahnersatz ein lebendiges, brillantes Aussehen ver- 
• leihen. 
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Die Metallkeramik stellt einen wesentlichen Bestand- 
teil der zahnarztlichen Kronen- und Briickenprothetik 
dan Fiir die Herstellung von keramischem Zahnersatz 
wird als erstes als Unterbau fur die ICeramikverblen- 
dung eine Metallkappe bzw. ein MetaJlgerust ersteJlt, 
wobei die Metallkappe und etwaige Zwischenglieder 
den zu ersetzenden Zahn nur um die Verblendstarke 
verkleinert wiedergeben. Hierzu wird ein Wachsmodell 
des MetaJIgerQsts angefertigt, das uber GuBkanale auf 
einen GuBtrichterformer aufgesetzt wird Auf den 
GuBtrichterformer wird anschlieBend z. B. ein GuBring 
aufgesetzt und eine Einbettmasse von oben in den Gufl- 
ring eingebracht. Nach Abbinden der Einbettmasse 
wird die aus Einbettmasse und GuBnng bestehende 
GuBmuffel zum Austretben des Wachses erwarmt und 
anschlieBend fur den nachfolgenden GieBvorgang er- 
hitzt. Zum GieBen eignen sich bekannte SchleuderguB- 
Oder VakuumdruckguBgerate. 1st die Metallschmeize 
gieBfertig; so wird die vorgewarmte GuBmuffel z. B. in 
die Schleuder eingesetzt Nach dem GieBvorgang wird 
die GuBmuffel auf Raumtemperatur abgekuhit und dar- 
aufhin das GuBobjekt, d. h. die Metallkappe bzw. das 
Metallgerust ausgebettet Die Metallkappe bzw. das 
Gerust wird dann ausgearbeitet, so daB eine Oberflache 
mit mogiichst gleichmaBiger Struktur erzielt wird. Als 
Kontrollmoglichkeit fur eine einwandfreie Gerustober- 
flache wird ein Oxidgliihen durchgefuhrt Eine einheitli- 
che Oxidfarbe stellt eine wichtige Voraussetzung fiir 
eine sichere Verbindung zwischen Metail und Keramik 
dar. 

AnschlieBend werden zum Aufbau der Keramikver- 
blendung Haftvermittler, Grundmasse, Dentinmasse 
und Schmelzmasse aufgetragen, wobei die asthetische 
Gesamtwirkung einer Metallkeramikverblendung maB- 
geblich vom Farbton, dessen Helligkeitswert und der 
Transmission der Grund-, Dentin- und Schmelzmassen 
bestimmt wird. Mit zusatzHchen Spezialmassen konnen 
noch besondere optische Effekte erzielt werden, z. B. 
eine Verstarkung der Transparenz im Bereich der 
Schneide. Probleme treten jedoch in denjenigen Berei- 
chen der Verblendung auf, die den Metallgeriisten ge- 
genuberliegen. Da in diesem Bereich das Licht gar nicht 
bzw. nur ungenOgend ref lektiert wird. fehit dem Zahner- 
satz die fur ein natiirliches Aussehen erforderliche 
Transparenz. 

Es ist somit Aufgabe der Erfmdung, ein Verfahren 
zum Herstellen von keramischem Zahnersatz vorzu- 
schlagen, mit dessen Hilfe ein sehr naturliches Aussehen 
des Zahnersatzes durch eine hohe Transparenz der Ke- 
ramikverblendung bewirkt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patent- 
anspruches 1 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Ge- 
genstand von Unteranspruchen. 

GemaB der Erfindung wird ein Verfahren zum Her- 
stellen von keramischem Zahnersatz vorgeschlagen. bei 
dem nach Aufbringen der in cremig-dicksahniger Konsi- 
stenz vorliegenden Grundmasse auf die Verblendflache 
lichtref lektierende, prismenartige Teilchen, z, B. in Form 
von glasahnlichem Material auf diese Grundmasse auf- 
gestreut werden und anschlieBend diese aus Grundmas- 
se und prismenartigen Teilchen bestehende Deckschicht 
gebrannt wird. Auf diese Deckschicht werden anschlie- 
Bend in bekannter Weise die Dentinmasse sowie die 
Schmelzmasse aufgebracht Infolge der von den lichtre- 
flektierenden Teilchen zuruckgeworfenen Lichtstrahlen 
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laBt sich auch im Bereich der Metallkappe bzw. des 
Metallgerusts ein naturliches Aussehen des Zahnersatz- 
es erzielen. AuBerdem stellt die auf die Grundmasse 
aufgebrachten Teilchen nach dem Brand der Grund- 
masse eine gute Verankerung der nachfolgenden, aus 
Dentin- und Schmelzmasse bestehenden Schicht dar. 

Ausfuhningsbeispiele der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der Zeichnung naher eriautert Es zeigen: 

Fig. 1 einen Zahnstumpf mit Zahnersatz im Schnitt 
und 

Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt der Ftg. 1. 

Die Herstellung eines keramischen Zahnersatzes um- 
faBt einerseits das Anfertigen einer Metallkappe bzw. 
eines Metallgerusts, je nachdem, ob z. B. nur eine Ver- 
blend- oder Stiftkrone oder aber eine Front- oder Sei- 
tenzahnbriicke hergestellt werden soil, und zweitens das 
Aufbringen der Keramikverblendung auf die Metall- 
kappe bzw, das Metallgerust. Fur das Anfertigen der 
Metallkappe bzw. des Metallgerusts wird zunachst ein 
Wachsmodell erstellt, das von Einbettmasse umgeben 
wird. Nach Ausharten der Einbettmasse wird das 
Wachsmodell zur Herstellung des GieBhohlraumes 
durch Erhitzen der Einbettmasse geschmolzen. Ai( 
schlieBend wird die Einbettmasse auf eine fur das nach- 
folgende EingieBen der Schmelze in den GieBhohlraum 
erhitzt Nach Erstarren der Metallschmeize wird die 
Metallkappe bzw. das Metallgerust von der Einbettmas- 
se befreit AnschlieBend erfolgt ein Ausarbeiten der 
Oberflache des Metallgerusts bzw. der Metallkappe, so 
daB diese eine mogiichst gieichmaBige Struktur auf- 
weist 

Die Reinigung der ausgearbeiteten Metallgeruste 
kann dann durch Einlegen in FfuBsaure vorgenommen 
werden. Das gereinigte Gerust wird daraufhin einem 
Oxidgliihen unterzogen, des in einem der Brenntempe- 
ratur der keramischen Masse entsprechenden Tempera- 
turbereich erfolgt. Auf die derart vorbereitete Metall- 
kappe 1 bzw. das derart vorbereitete Metallgerust wer- 
den. wie aus Fig. 1 ersichtlich, nacheinander zum Auf- 
bau der Verblendung (bzw. Verbfendungen) der Haft- 
vermittler 2, die Grundmasse 3, die Dentinmasse 4 sowie 
die Schmelzmasse 5 schichtweise aufgetragen. Wie aus 
Fig. 2 ersichtlich, sind gemaB der Erfindung in die 
Grundmasse 3 lichtrefiektierende, prismenartige Tei| 
chen eingebettet V 

Das Aufbringen und der Aufbau dieser Schichten 
wird nachfolgend im einzelnen beschrieben. 

Der Haftvermittler 2 und die Grundmasse 3 gewah- 
ren die notwendige Verbindung zwischen der Metall- 
oberflache 1 und der keramischen Verblendung, wobei 
die Grundmasse 3 in einer gebrannten Schicht von ca. 
0,2 mm die Metalloberflache abdeckt und somit Farbbe- 
einflussungen verhindert. Um die Festigkeit des Ver- 
bunds aus Metall/Keramik zu steigern, wird zunachst 
der Haftvermittler 2 auf die Verblendflache in einer 
diinnen Schicht aufgetragen. AnschlieBend wird die 
Grundmasse 3 in kremig-dicksahniger Konsistenz in 
deckender Schichtstarke aufgetragen. Auf diese Schicht 
aus Grundmasse 3 werden dann lichtrefiektierende, 
prismenartige Teilchen 6 aufgestreut und der Deck- 
brand im Keramikofen durchgefuhrt Die lichtreflektie- 
renden Teilchen, die vorzugsweise aus glasahnlichem 
Material bestehen, haften nach dem Brand fest in der 
Grundmasse 3, so daB diese fur die nachfolgend aufzu- 
bringenden Dentin- und Schmelzmassen eine gute Ver- 
ankerung bieten, 

Obrigens kann statt der vorstehend beschriebenen 
Kombination aus Haftvermittler und Grundmasse auch 
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eine spezielle Grundmasse Verwendung finden, bei der 
sich bei Edelmetall- und edelmetallhaltigen Aufbrennle- 
gierungen die Verwendung des Haflvermittlers er- 
ubrigt. 

Anschliefiend werden die Dentin-. Schmelz- und Ef- 5 
fektmassen entsprechend dem gewunschten Farbton 
ausgesucht Nach Anmischen der Dentinmasse mit Mo- 
dellierflussigkeit wird die Krone oder dergleichen mit 
der Dentinmasse in voller GroBe aufgebaut, wobei 
Schmelzzonen ausgespart werden. AnschlieBend wird 10 
die Schmelzmasse angeruhrt und auf die Schmelzzonen 
aufgetragen. Nach dem Vortrocknen und Vorwarmen 
der Dentinund Schmelzmassen erfolgt das Brennen die- 
ser Massen. 

Durch die Einbindung der lichtreflektierenden Tei!- 15 
chen zwischen Grund- und Dentinmassen treten Licht- 
reflexionen auf, die dem Zahnersatz ein lebendiges Aus- 
sehen verleihen. Infolge der prismenartigen Oberfla- 
chen der Teilchen werden die Lichtstrahlen mehrfach 
reflektiert, so daB eine Lichtreflektion auch in Langs- 20 
richtung der Zahnoberflache auftreten kann, was zu ei- 
ner besonderen Brillianz fiihrt. 

Patentanspriiche 

25 

1. Verfahren zum Herstellen von keramischem 
Zahnersatz mit folgenden Verfahrensschritten: 

— Herstellen eines Metailgerustes als Trager 
fur die Keramikverblendung, 

— Oberziehen des Metailgerustes mit einer 36 . 
Grundmasse, 

— Brennen der Grundmasse, 

— Auftragen von Dentin- und Schmelzmassen 
und 

— anschlieBendes Brennen von Dentin- und 35 
Schmelzmassen, dadurch gekennzeichnet, 
daB nach dem Oberziehen des Metailgerustes 
mit der Grundmasse lichtreflektierende, pris- 
menartige Teilchen auf die feuchte Grundnias- 

se aufgebracht werden, wobei das Brennen der 40 
Grundmasse mit den anhaftenden Teilchen er- 
folgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fiir die lichtreflektierenden Teilchen 
glasartiges Material Verwendung findet. 45 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Metallgeriist aus einer Metallkap- 
pe Oder aus mehreren Metailkappen mit dazwi- 
schenliegenden Verbindungsgliedem besteht 

. 50 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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